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Vorrichtung zur Montage von Schienenklemmen 




1e Erfindung betrlfft eIne Vorrichtung zur Montage von eine Schiene mit 
einer Schwelle eine.s Glelses verbindenden Schienenklemmen,' bestehend 
aus zwei einander gegenQberliegenden.und'durch' einen Beistellzylinder in 
Maschinen- bzw. GleisquerHchtung jeweils auf einem VVerkzeugrahrnen 
geiagerten und urn eInen Schvyenkbolzen eines Hebellagers bewegbaren 
Werkzeughebein, an deren unterem Ende jeweils ein zur Aniage an eine 
• Schienenklemme vorgesehenes Anpressorgan vorgesehen jst. 

Aus US 5,839,377 ist berelts eine derartlge Vorrichtung bekannt. die ho- 

•henverstellbar auf §lnem gleisyerfahrbaren Maschlnenrahmen angeordnet 
)st und Werkzeughebel aufweist, die mit Ihrem oberen Ende auf der 
Schwenkachse gelagert sind. Der Beistellzylinder ist etwa in Langsmitte 
der beiden Hebe! an diesen angelehkt. Am unteren Ende der Werkzeug- 
hebel ist jeweils ein AnpreBorgan zum Einschieben einer Schienenklemme 
in Richtuhg zur Schiene vorgesehen. Zusatzlich dazu ist auf jedem Werk- 
zeughebel ein weiteres AnpreBorgan angeordnet. das aus zwei - urn eine 
normal zur Schienenlangsrichtung verlaufende Achse rotierbaren - An- 
drQcknasen besteht. 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung llegt nun in der Schaffung einer Vor- 
richtung der gattungsgemalSen Art. die wahlweise einen Ein- als auch Aus- 



2 



bau von Schienenklemmen bei jeweils kinematisch optimalen Bedingungen 
ermoglicht. 

Erfindungsgemafi wird diese Aufgabe mit einer Vorrichtung der eingangs ge- 
nannten Art durch die im Kennzeichen von Anspruch 1 angefuhrten Merkma- 
le gelost. 

Bei den bisher verwendeten Vorrichtungen bewegen sich die AnpreBorgane 
sowohl beim Ein- als auch beim Ausbau der Schienenklemmen auf einer ge- 
fcoeinsamen. durch die Schwenkachse des Werkzeughebels definierten 
^reiisbahn. Infolge der in Gleisquerrichtung voneinander distanzierten An- 
griffspunkte fQr die Bewegung der Schienenklemme sind die idealen Kreis- 
bahnen fur beide Einsatzarten jedoch nicht ident. Die bis jetzt bekannte ge- 
meinsarrie Kreisbahn stellt gewissermaBen einen unbefriedigenden Kom- 
promiss dar. Durch die erfindungsgemafJe Ausbildung . der Vorrichtung ist es 
nun erstmals moglich, durch wahlweise Verwendung des einen oder and^- 
ren Hebellagers die jeweils optimale Kreisbahn zur Obertragung der groRen 
SchubkrMe einzusetzen. Die dazu notigeri UmrQstarbeiten sind einfach und 
erfprdern nur einen gerlngen Zeitaufwand, da ledigJich der Schwenkbolzen 
umzustecken ist und die Vorrichtung nicht mehr neu zentriert werden muss. 

^eitere Vorteile und Ausbildungen'der Erfinduhg ergeben sich aus deawei- 
teren AnsprQchen und der Zeichnung. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand von in der Zeichnung dargestellten 
Ausfuhrungsbeispiglen naher iDeschrieben. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine.Ansicht einer erfindungsgemalSen Vorrichtung in Gleislangs 
richtung, 



Fig. 2 eine Detailansicht eines Hebellagers gemSB Pfeil II In Fig. 1 und 
Fig. 3 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel einer Vorrichtung. 



Eine In Fig. 1 ersichtliche Vorrichtung 1 dieht zur Montage von eine Schiene 
2 mit einer Schwelle 3 eines Gleises verbindenden Schienenklemmen 4 und 
ist ubIichenA/eise hohenverstellbar an einer nicht nSher dargestellten Gleis- 
baumaschine angeordnet. Die Vorrichtung 1 besteht im. wesentllchen aus 
j^|A/ei in Gleisquerrichtung gegenuberllegenden Werkzeughebein 5,die.an el- 
^Pem Werkzeugrahmen 6 getagert.und durch-einen Belstellzyllnder 7 mlteln- 

ander verbunden sind. An einem unteren Ende 8 jedes Werkzeughebels 5. 
:. sInd verstellbare AnpreBorgane 9, 10 zur Aniage an die Schierienklemme 4 
angeordnet. Das AnpreBorgan 9 dient zum Einbau, das AnpreSorgan 10 zum 
Ausbau von Schienenklemmen 4. Jeder Werkzeughebel 5 weist ein erstes 
• und ein zweites, in einer normal zu Schwenkachsen, 13,14 verlaufenden 
Querrlchtung 15 voneinander distanziertes Hebellager 1 1.. 12 auf. Diese die- 
nen zum wahlweisen Versch\A/enken des Werkzeughebels 5 um di' ' • 

Schwenkachsen 13. 14. Die beiden AnprelSorgane 9.' 1 0 sInd dur<' ^ " 
trieb urn eine Achse 23 drehbar. ..J 




'ie.auch In Fig. 2 zu sehen lst. .bestehen die Hebellager 11, 12 / 
gen 16 und elnehn Schwenkbolzen 17. Dabel weist jeder Werkz/ 
zwel und der Werkzeugrahmen 6 insgesamt vier Bohrungen 16/ 
der beiden Schwenkbolzen 17 1st mit einem Handgriff 18 und einer o 
gegenQberliegenden Arretlervorrichtung 19 ausgestattet. 

Im folgenden wird nun kurz die Wirkungsweise der Vorrichtung 1 beschrle- 
ben. Je nach Einsatzart werden durch manueiles Einstecken der Schwenk- 
bolzen 17 die beiden Hebellager 11 zum Einbau bzw. die beiden Hebellager 
12 zum Ausbau von Schienenklemmen 4 gebildet. Die Arretlervorrichtung 19 
verhindert ein unbeabslchtigtes Herausgleiten der Schwenkbolzen 17. Die 




ebenfalls von der EInsatzart abhSnglg In Stellung gebrachten AnpreBorgane 
9 (EInbau) oder 10 (Ausbau. strichpunktiert eingezeichnet) bewegen sich da- 
bei jewells auf einer kinematisch optlmalen Kreisbahn 21 (Einbau) oder 20 
(Ausbau-). bel der.jewells eine optimale Aniage an die Schienenklemme 4 ge- 
slchert 1st. Die Bewegung der AnpreBorgane 9. 10 entsteht durch Beauf- 
schlagen des Beistellzylinders 7, 

t 

I 

Die in Fig. 3 ersichtliche Vorrichtung 1 welst Insgesamt vier Schwenkbolzen 
17 auf. von denen jeder mit einem Antrieb 22 verbunden 1st. Diese werden 
^er eine nicht.nSher ddrgestellte Steuereinrlchtung fur ein wahlweises Ein- 
hieben der Schwenkbolzen 17.ln die Bohrungen 16 der Hebellager 1 1 . 12 
beaufschlagt. 



ZUSAMMENFASSUNG 




Erne Vorrichtung (1) dient zur Montage von Schienenklemmen (4) und be- 
steht aus zwei einander gegenuberliegenden und.durch einen Belstellzy- 
linder (7) in Maschinen- bzw. Gleisquerrichtung jewells auf einem Werk- 
zeugrahmen (6) gelagerten und urn einen Schwenkbolzen (17) eines He- 
bellagers (11. 12) bewegbaren Werkzeughebein (5). An deren uriterem 
-Inde (8) ist jeweils ein zur Aniage an eine Schienenklemme (4) vorgese- 
enes Anpressorgan (9. 10) vorgesehen. Jeder Werkzeughebel (5) weist 
ein erstes und zweltes. In einer normal zu Schwenkachsen (13. 14) verlau 
fenden Querrlchtung (15) voneinander distanziertes Hebellager (il. 12) 
auf. blese dienen fur sine wahlwelse Verschwenkung urn die erste oder 
zweite Schwenkachse (13, 14). 



(Fig.1) 



Robel Bahribaumaschinen GmbH 
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P Q t o n t A n s p r Q Qh e 



1 ■ . Vornchtung (1, zur Montage von eine Schiene (2) mi. einer Sohwelle 
(3) eines Gleises verbindenden Schienenklemmen (4). bestehend aus 
zwe, e,nander gegenDberliegenden ,und durch eineh Beistellzyiinder (7) in 
Masohinen- bzw. Gleisquerrichtuog jeweils auf einem Werkzeugrahmen 
(6) gelagerten und um einen Schwenkbolzen (17) eines Hebellagers (11 
J2) bswegbaren Werkzeughebein (5), an deren unterem Ende (8) jeweils 
Fm zur Aniage an eine Schienenklemme (4) vorgesehenes Anpressorgan 
(9. 10) vorgesehsn ist. dadurch gekennzeichnet, dass jeder Werkzeug- 
hebel (5) ein erstes und zweites, in ^Iner normal zu Schwenkachsen (13 
14) varlaufenden Querrlchtung (15) voneinander distanzierteS Hebellager 
(11, 12) far eine wahlwelse Verschwenkung um die erste Oder zweite 
Schwenkachse (13, 14) auifweist. 

. 2, Vorriohtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass je- 
der Werkzeughebel (5) zwei und der Werkzeugrahmen (6) vier BohrUngen 

•(16) zurwahlweisen Bildung des jeweiligen Hebellagers (11, 12) und jeder 
fer beiden Schwenkbolzen (17) einen Handgriff (18) sowie eine ArretieWor- 
ichtung (19) aufweist. 

3. Vorrlchtung(l) nach Anspruchi, dadurch gekennzeichnet, dass je- ' 
dem Werkzeughebel (5) zwei Schwenkbolzen (17) zugeordnet sind die ' 
durch einen Antrieb (22) wahlweise in die Bohrungen (1 6) des ersten oder 
zweiten Hebellagers (11,12) einschiebbar sind. 
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